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La presente invention conceme le domaine des documents autoadh6sife on 
fheraioscellables et plus particulierement un document de securite tel qu'un visa, 
destine a etre coll6 sur une feuille d'un passepcrt. 

Actuellement, les visas autoadhesifs ou thermoscellables sent realises a Taide' 
5 d'un papier de faible giammage enduit d'un adh^sif, lorsque des tentatives de 
d^coUement du visa sont effectuees, cela entraine une delamination du papier passeport 
sur lequel le visa est appose ou bien une dechirure du papier visa lui-m6me. 

Toutefois, il arrive que les faussaires parviennent tout de meme k retirer le visa 
du passeport et k le leutiliser ensuite. Une premise fa^on de proc6der des 
10 contrefacteurs consiste a decoller mecaniquement le visa sans le d6chirer en delaminant 
uniquement en profondeur le papier passeport puis en abrasant le verso enduit du visa 
de fa9on k enlever les particules de papier du passeport qui sont restees accrochees sur 
ce demier. Une seconde fapon consiste a r6cup6rer le visa en chauffant l'adh6sif pour 
le ramollir de telle sorte que le visa se d6colle integralement du support. Une au|-e 
15 fagon consiste a decoller le visa par voie chimique en dissolvant l'adh6sif, par exem^e 

avec du white-spirit. 

Le but de la pr6sente invention est notamment d'ameliorer la securite 4es 
documents autoadh6sife ou thermoscellables, en particulier des visas, et des articles qui 
les intfegrent tels que les passeports. Le but est plus particulierement de rem6dier a la 

20 r^utilisation firauduleuse de ces documents une fois decolles de I'article authentique. 

Le but de I'invention est atteint en fournissant un document de securite 
autoadh6sif ou thennoscellable apposable sur un article qui se caract6rise par le fait 
qu'U comporte un support revStu d'une couche adh6sive contenant au moins un 
marqueur emettant un signal caracteristique en soi, et qu'il est tel qu'apres collage du 

25 document sur I'aiticle, en cas de decollement du document, une partie au moins de 
ladite couche adhesive reste solidake dudit article. 

Si le document est decoU6 dans le but d'etre reutilise firauduleuseraent sur un 
autre aiticle, lorsqu'on contrOlera ledit article en fonction du signal emis par le 
marqueur, cette reponse sera diff6rente, voire absente, par i-apport a celle normalement 

30 donnee par un article muni r6gulierement dudit document authentique. La reutilisation 



frauduleuse du document sera ainsi mise en evidence. 

Par couche adhesive, on entend plusieiire sortes de couches ; il pent s'agir d'une 
moiiocouche ou d'luie multicouche, et pouvant par ailleuts Stre continue ou 
discontinue. De pr6f6rence la couche s'etend sur toute la surface du document a 
apposer, meme dans le cas ou elle est discontinue. 

EUe peut etre continue du fait qu'il s'agit d'une couche uniforme mais aussi du fait 

qu'elle est compos6e de motife adjacents, notarament sous forme de bandes. 

EUe est discontinue du fait qu'elle est fonn6e de motife disjoints. 

Les motifs en g6n6ral peuvent Stre sous forme g6ometrique notamment de points, de 

lignes, de bandes, sous forme de caracteres alphanum6riques. Us peuvent avoir une 

signification verbale ou non, constituer un code, notamment un code barre. Le code 

pouvant aussi 8tre dfl au marqueur. 

Selon un cas particulier, la couche est une monocouche comportant un seul type 
d'adh6sif ou plusieurs types d'adh6sife. 

Selon un autre cas particulier, la couche est une multicouche faite de plusieurs couches 
adhesives comportant plusieurs types d'adhesifs. Ces adh&ife sont d6pos6s de fagon 
adjacente, notamment contigus ou supeiposds les uns aux autres ou en motifs disjoints. 
Selon un autre cas particulier, la couche est une multicouche faite de plusieuns couches 
adhesives comportant un ou plusieurs types d'adhesifs et une ou plusieurs zones ayant 
des proprietes particulieres d'adhesion. Ces zones peuvent etre sous fonne de motifs 
disjoints, notamment de points, de lignes, de bandes, de caracteres alphanumMques, ou 
sous forme d'une couche uniforme recouvrant entierement les couches adh6sives ; elles 
pcrmettent d'obtenir le decollement non uniforme souhait6 entre ledit document et 
Tarticle. Ces zones peuvent avoir des proprietes qui diminuent I'adhesion (proprietes 
anti-adherentes) entre I'adhesif et soit le document ou soit I'article sur lequel le 
document est appose. A I'inverse, elles peuvent avoir des propri6t6s qui augmentent 
I'adhesion entre l'adh6sif et soit le document ou soit I'article sur lequel le document est 
appose. Ces zones peuvent Stre une combinaison de zones presentant respectivement 
des propri6tes anti-adh6rentes et des propri6tes qui augmentent I'adhesion. 
L'adhesion peut etre diraiiiuee en appliquant un produit tel qu'un inhibiteur d'adhesif 




L'adhesion peut etre augmentee en appliquant un catalyseur d'adh6sif par exemple. 

Par support, on entend tout type de substrat relativement mince et souple 
capable de servir de support d'impression-eciiture done notamment tel qu'un visa ou 
encore una etiquette destiii6e k garantir l'autlienticit6 d'un article. H peut s'agir plus 
5 particulidrement d*un papier a base de fibres cellulosiques et/ou synth6tiques ou encore 
d'un film plastique tel que notarament un film de polyethylene couch6 commercialism 
sous la marque Polyart® par la society AlOOBEX. H est possible aussi d'utiliser un 
document qui soit d'un grammage relativement 61ev6. Ce substrat peut contenir des 
elements de securite connus par ailleurs. 
10 Selon un cas particulier de I'invention, le support dudit document est un substrat 
presentant des zones fragilisees notamment du fait d' une cohesion interne diminu6e 
par pr6decoupe a mi-chair, par filigranage ou par 1' introduction de composants 
diminuant sa cohesion telles que par exemple des charges min6rales pour un papjer 
ceilulosique. Le support peut Stre aussi fragilis6 sur ses bords par decoupe en dentejle, 
15 en dents de scie ou de peigne, de microperforations. Ainsi lorsqu'on dmcoUdjJe 
document, on augmente sa probabilit6 d'amor9age de la dechirure. j 
Le support peut 6tre transparent de mani^re a voir des motifs sous-jacents provenant de 
la couche d'adh6sif ou faites sur I'article d'apposition. 

Selon des modes de realisation particuliers non limitatifs, le support du 
20 document autoadhesif ou thermoscellable peut avoir une ^aisseur comprise entre 20 et 
70 nm, un grammage entre 50 et 80 g/m^. Le grammage courant d'un papier support 
pour visa est de I'ordre de 65 g/m^. 

De pr6f6rence, au moins une partie de I'article, siu: lequel sera appose le 
document, contient aussi au moins un marqueur ^ettant un signal qui se combine avec 
25 le signal du marqueur dudit document autoadh6sif ou ihermosceUable. 

De preference, le marqueur est clioisi parmi les particules detectables par 
r6sonance magn6tique, les particules magnetiques d6tectables par une tete 
magn6tor6sistive notamment parmi les particules des mat&riaux magnetiques de 
moyenne k haute coercitivitd, les particules excitables I des longueurs d'onde donnees, 
30 les elements d6tectables par biotechnologique et leurs m61anges. II s'agit du marqueur 
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dudil document aiUoadhesif on therm oscellable et aussi le cas echcani du marqueur de 
Taiitre partie de Tarticle. 

Les particules detectables par resonance magnetique sont celles detectables par 
exemple par la resonance magnetique nucleaire (RMN), par la resonance a faiblc 
5 champ de spin electronique ou par la resonance de quadripole nucleaire, telle qu'unc 
resonance a champ statique exterieur nul decrit dans le brevet US 5 986 550 dont Ic 
contenu est incori3ore par reference et auquel on pourra se reporter pour une description 
plus detaillee des differents types de resonances. Les particules convenant a Tinvention 
sont aussi decrites dans le brevet WO 9605522 depose par MICRO TAG TEMED Ltd. 

10 Les raateriaux magnetiques de moyenne a haute coercitivite presentent 

Tavantage de ne pas etre facilement demagnetisables et done dassurer un raagnetismc 
detectable en permanence. Les materiaux de moyenne coercitivite ont une coercitivite 
comprise entre 32, 10^ et 135. 10^ A/m ; les plus courants sont des oxydes de fer dopes 
ail cobalt ou des dioxydes de chrome. Les materiaux magnetiques de haute coercitivite 

15 ont une coercitivite comprise entre 135.10^ et 800.10"^ A/m ; les plus courants sont les 
ferrites de baiyum ou de strontiimi. 

Les particules excitables a des longueurs d'onde donn6es sont notamment les 
particules excitables en infra-rouge, en particulier dans le proche infra-rouge, ou cn 
UV- n s'agit notamment des particules dites fluorescentes. 

20 Selon im cas particulier, Tadhesif dudit document comporte des particules 

fluorescentes qui emettent une fluorescence k une longueur d'onde qui se combine a 
celle emise par des particules fluorescentes contenues dans Tarticle sur lequel sera 
appos6 ledit document Ainsi on observera une couleur qui correspond la 
combinaison des deux couleurs. Par exemple les particules du document emettent dans 

25 le bleu et celles de Tarticle dans le rouge, lorsque le document est appose sur Tarticle, il 
y a observation d*une couleur violette. 

Avantageusement, le document comporte un ou plusieurs types de particules 
fluorescentes qui emettent le cas 6cheant a des longueurs d'ondes diff6rentes et qui se 
combinent pour donner line emission de lumiere a une longueur d'onde donnee et par 
30 ailleurs Tarticle comporte aussi un ou plusieurs types de particules fluorescentes qui 
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dudit document autoadhesif ou thermoscellable et aussi le cas echeant du raarqueur de 
I'autre partie de rarticle. 

Les particules detectables par resonance magn6tique sont celles detectables par 
exemple pai- la resonance magn6tique nucleaire ORMN), par la r6sonance a faible 
champ de spin 61ectronique ou par la resonance de quadripole nucleaire, telle qu'une 
resonance k champ statique exterieur nul d^crit dans le brevet US 5 986 550 qui donne 
,une description d6tai]16e des differents types de resonances. Les particules convenaut a 
I'invention sont aussi decrites dans le brevet WO 9605522 depose par MICRO TAG 
TEMED Ltd. 

Les materiaux magndtiques de moyenne h haute coercitivite presentent 
I'avantage de ne pas etre fecilement demagnetisables et done d'assurer un magn^tisme 
detectable en permanence. Les mat6riaux de moyenne coercitivit6 ont une coercitivit6 
comprise enire 32. 10^ et 135. 10^ A/m ; les plus courants sont des oxydes de fer dopes 
au cobalt ou des dioxydes de chrome. Les materiaux magnetiques de haute coercitivite 
ont une coercitivite comprise entre 135.10^ et 800.10^ A/m ; les plus courants sorii les 
ferrites de baryum ou de strontium. '* 

Les particules excitables k des longueurs d'onde donnees sont notanmient les 
particules excitables en infra-rouge, en particulier dans le proche infra-rouge, ou en 
UV. n s'agit notamment des particules dites fluorescentes. 

Selon un cas particulier, radh6sif dudit document comporte des particules 
fluorescentes qui eraettent une fluorescence a une longueur d'onde qui se combine a 
celle emise par des particules fluorescentes contenues dans I'article sur lequel sera 
appos6 ledit document. Ainsi on observera une couleur qui correspond a la 
combinaison des deux couleurs. Pai- exemple les particules du document 6mettent dans 
le bleu et celles de rarticle dans le rouge, lorsque le document est appos6 sur I'article, il 
y a observation d'une couleur violette. 

Avantageusement, le document comporte un ou plusieurs types de particules 
fluorescentes qui emettent le cas 6cheant a des longuems d'ondes difKrentes et qui se 
combinent pour donuer une emission de lumidre k une longueur d'onde donn6e et par 
ailleurs I'article comporte aussi un ou plusieurs types de particules fluorescentes qui 



emetleni le cas echeant a dcs longueurs d'ondes differeiites ct qui se combinent pour 
donner une emission de lumiere a une longueur d'onde donnee, la resultante de toutcs 
ces 6rmssions donnant une lumiere blanche. 

Par exemple, le document contient deux types de particules qui emettent les unes dans 
5 le jaune et les auties dans le bleu pour donner une observation de couleur verte et par 
ailleurs I'article contient des particules qui emettent dans le rouge, la resultante donne 
alors une lumidre blanche. Dans le cas d'un article avec le document tout a fait legal, 
on n'observera pas d'6mission de lumi^ a une ou des longueurs d'onde distinctives 
alors que si le document est un document reutiUse, on n'observera pas une couleur 
10 blanche unifomie mais des 6missions de lumieres color6es aux endroits oii il manquera 
des particules. 

Les particules fluoi-escentes peuvent etre choisies aussi de maniere a former une 
cascade lumineuse. 

Selon un cas particulier de I'invention, le marqueur est enc^sule dans I'adhcsif 

15 par exemple par des proc6d6s matriciels (billes de g61atine) ou par des procddes 
membranaires Qiposomes) ou par procedes moleculaires (cyclodextrines). 
L^encapsulage peut permettre de prot6ger les marqueurs. Dans certains cas, on peut 
pr6voir que les capsules puissent etre rompues lors du decollement frauduleux du 
document et liberer un produit marqueur reagissant avec un autre marqueur deja 

20 present dans I'adhesif, par exemple en formant une coloration indelebile sur rarticlc. 

Selon un cas particulier de I'invention, le document autoadh6sif ou 
thermoscellable est tel que ladite couche adhesive est une monocouche comportant un 
seul type d'adh6sif au sein duquel est r^parti uniformement le marqueur sous forme de 
particules et que la force de cohesion de ladite couche adhesive permet qu'aprcs 

25 collage du document sur I'article, en cas de d6collement, ladite couche se separe dans 
sa masse en restant d'une part sur le support dudit document et d'autre part sur I'article. 

Selon un cas particulier de I'invention, le document autoadhesif ou 
thermoscellable est tel que ladite couche adh6sive est une multicouche et comporte 
deux monocouches adhesives comportant chacune un marqueur, ces monocouchcs 

30 etant separees par une couche anti-adherente de sorte qu'apres collage du document sur 



Tarticle, en cas de decoilement, iadite multicouche se separe au niveau de la couchc 
anti-adherente en laissant une des monocouches adh6sives sur le support dud it 
document et I'autre monocouche sur I'article. Les adh6sifs des couches peuvent etre 
identiques ou difif6rents. 
5 Scion VOL cas particulier de Tinvention, le document autoadhesif ou 

thermoscellable est tel que la couche adhesive comporte un seul type d'adhesif au sein 
duquel est r^parti le marqueur, de pr6fererice en concentrations differentes selon des 
motife determines notamment sous forme de bandes adjacentes, et qu'il pr6sente des 
zones ayant des propri6tes adh6sives differentes, le cas 6ch6ant en coincidence avec les 
10 motifs d' une concentration doimee, de sorte qu'en cas de d6collement du document, 
une zone reste liee quasiment en totalite au support dudit document alors qu'une autre 
zone reste li6e quasiment en totalit6 a I'article. t 
Plus particulierement, le document autoadhesif ou thermoscellable est tel que lesdites 
zones ont, chacune, une de leur dimension 6gale k Tun des c6t6s dudit document/une 
15 fois d6coupe au format convenant pour I'article a proteger. 

Selon un cas particulier de cette variante, la couche adhesive presente une zone 
conq)ortant un agent diminuant son adhesivite situee entre ledit adhesif et le support, 
cette zone formant une zone qui restera liee quasiment en totalit6 h Tarticle en cas de 
d6collement du document. 
20 Altemativement, ladite couche adhesive presente une zone comportant un agent 
diminuant son adhesivite situee entre ladite couche adhesive et Tarticle, cette zone 
foraiant une zone qui restera li6e quasiment en totality au support dudit document en 
cas de decoUement du document. 

Altemativement, les zones ayant des propriet6s adhesives differentes ne sont pas 
25 cr6es par des zones aux propri(§tes anti-adlierentes mais par des zones aux proprietes 
adhesives augment6es par un agent specifique, la combinaison des deux etant possible. 

Selon un autre cas particulier de I'invention, le document autoadhesif ou 
thermoscellable est tel que la couche adhesive comporte au moins deux types d*adh6sir 
de proprietes adhesives differentes qui forment chacun et respectiveraent les motifs qui 
30 resteront lies quasiment en totaHte au support dudit document et les motife qui resteront 
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lies quasimenl en totalite a raiticle. De pjeference, les differents types d^idhci^irs 
coniporteiit 1e menie marqueur mais en concentrations differentes. Scion unc 
alternative, ils conaportent des marqueurs differents, notamment des marqucurs 
detectables par des techniques diffei-entes. Par exemple Tun peut contenir des 
5 paxticules detectables par UV et I'autre des particules detectables par IR. Le dispositif 
de detection peut Stre un systeme qui emet ces deux types dMUiraiinations (longucui s 
d'onde diff6rentes). 

La couche adhesive est d6pos6e par des moyens de couchage ou de ti-aitcmcnl 
de surface connus tels que le couchage par heliogi^avure, le couchage par rouleaux 

10 fonctionnat en sens inverse dit couchage reverse-roll, la serigraphie. Lorsqu^on utilise 
des adhesifs ayant des propiietes adhesives differentes, on realise deux compositions 
distinctes et on les d6pose sur le support du document de fa9on reper6e, eventucllcment 
en plusieurs passages, avantageusement par un dispositif de couchage 
heliogravure permettant de faire des zones avec des adhesifs differents. Les adhesifs 

15 utilises sont formules en milieu aqueux et/ou en milieu solvant et/ou en base reticulable 
par UV. On peut utiliser notamment des adhesifs acryliques ou acrylates formules en 
milieu aqueux. 

Le document autoadhesif ou thermoscellable peut comporter une pelliculc de 
protection amovible, telle qu'une pellicule anti-adherente siliconee, sur la couche 
20 adhesive qui permet de le manipuler. 

L'invention conceme aussi un visa obtenu a partir dudit document autoadhesif 
ou thermoscellable ainsi que le passeport comportant une feuille revStue d'un tel visa. 

LMnvention conceme aussi le proced6 d'authentification d*un article de sccuritc, 
notamment un passeport, comportant une feuille revetue par collage dudit documciU 
25 autoadliesif ou thermoscellable, qui se caracterise par le fait qu'on detecte le signal 
emis par Tensemble feuille-document et que Ton compare, visuellement ou au moycn 
d'algorithmes adequats, ce signal a celui pre-enregistre et emis par Tensemble feuille- 
document authentique. 

30 L*invention sera mieux comprise a I'aide des exemples avec figures decrits ci- 




Sur les figures, les proportions relatives entre les diff<§rents 616ments constiUitifs nc 
sent pas respectees pour une meilleure clarte du dessin. 

La figure 1 est une vue en coupe transversale d'un document autoadhesif (V) 
confonn6ment k une forme de realisation possible de I'invention. 
5 La figure 2 est une vue du document apres I'avoir d6colle de rarticle (P) sur 

lequel il etait appose, 

Le document autoadh6sif (V) est realis6 de la maniere suivante : 

Soit un support (1) qui est une feuille de papier usuellement utilisee pour faire un visa, 

fait k partir de fibres de cellulose et comportant des r6actifs de mise en evidence des 

10 falsifications chimiques, et d'un grammage de 65 g/w? . Sur une pellicule glassine 
siliconee, on depose a raison de 20 g/m^ en poids sec, par couchage reverse-roll, une 
composition adhesive (2) comportant un seul type d'adhesif de base actylique et^jdes 
particules magnetiques de ferrites de baryum, qui constituent le marqueur (3), quj. ont 
et6 dispers6es uniform^ent au sein de I'adh^sif. On assemble la feuille (1) ^ la 

15 pellicule enduite face adhesivee. '> 
Le document autoadhesif (V) pellicule obtenu est decoupe au format adequat aprcs son 
impression et personnalisation selon le destinataire ou le pays du visa. Lors dc 
I'impression ou de la personnalisation, on r6alise la magnetisation des particules 
magn6tiques h I'aide d'un champ magnetique dispense par une tSte inductive ou encore 

20 par un aimant ou par une bobine. 

On retire la pellicule siliconee qui permet le transfert de I'adhesif avec le marqueur sur 
le document autoadhesif (V) puis on coUe ce document sur une page d'un passeport (P) 
selon la figure 1. 

La force de coh6sion de ladite couche adhesive permet qu'aprfes collage du document 
25 sur une feuille de passeport, en cas de d6collement, ladite couche se scparc dans sa 
masse en restant d'une part sur le support (1) dudit document et d' autre part sur la 
feuille de passeport selon la figure 2. 

La figure 3 decrit la comparaison entre : 

- I'amplitude lo du signal du document (V), d6tect6e en faisant passer Ic 
30 document autoadhesif pelHcule, dans un detecteur a tSte magnetorcsistivc. 



• • • 

- Tamplitude Ii du signal du document (V) une fois nppose nornialcnient sur 
un article (P) selon la figure 1, detectee en faisant passer la fcuillc do 
passeport revetue du document autoadhesif, dans le dctcctcur a tctc 
magn^toresistive ; Ii est egale et superposable a Iq ; 
5 - ramplitude If du signal du document (V) apres avoir ete decolle selon la 

figure 2 et reappose fi*auduleusement sur un autre article, Tamplitude If est 
inferieure a Iq car des particules du marqueur sont restecs sur T article 
d*origine (P). 



10 La figure 4 est une vue en coupe transversale d'un document autoadhesif (V) 

conformement a une forme de realisation de Tinvention, avec des zones adliesivcs (2a) 
et (2b) ayant des propri6tes adh^sives differentes vis-^-vis du support (1) dudit 
document (V) et de I'article (P). 

La figure 5 est une vue du document apres Tavoir d6colle de Tarticle (?) sur 

15 lequel il etait appose, les zones (2a) sont restees entierement liees au suppoit du 
document et les zones (2b) sont restees entierement liees a Particle. 
Le docmnent autoadhesif (V) selon la figure 4 est realise de la maniere suivanlc : 
Sur un support qui est une feuille de papier usuellement utilisee pour faire un visa, fait 
a partir de fibres de cellulose et comportant des reactifs a la falsification, et d'un 

20 gramniage de 65 g/m^ , on depose a raison de 20 g/m^ en poids sec, par couch age 
heliogravure, une composition adhesive (Al) comportant un premier tyjDc d'adhcsif au 
sein duquel ont ete dispersees uniformement des particules raagnetiqucs dc ferritcs dc 
baryum qui constituent le marquexir, ce dep6t s'effectuant selon un motif fonnant deux 
zones (2a) en bande dont Pune des dimensions sera la largeur de cellc du document 

25 autoadhesif apres decoupe au format adequat pour eti'e appose sur unc feuille dc 
passeport, les deux bandes etant separees par une bande laissee vierge, puis selon un 
motif correspond a la bande laissee vierge qui forme la zone (2b), on depose unc autre 
composition adhesive (A2) comportant un second type d'adhesif au sein duquel ont etc 
dispers6es uniform6ment des particules magnetiques de ferrites de baryum ct a unc 

30 meme concentration que la composition (Al). La feuille obtenue est .scchcc. Lc 




document autoadhesif obtenu est recouvert d'utie pellicule siliconee de protection sur 
sa face adhesive. 

On realise Timpression et personnalisation du document Lors de T impression ou de la 
persoraialisation, on realise la magnetisation des particules noagnetiques a Taide d'un 

5 champ magn6tique dispense par une tSte mductive ou encore par un aimant ou par une 
bobine. Le document autoadhesif (V) obtenu apres decoupe au format adequat est colle 
sur une feuille d'un passeport (P) selon la figure 4. Les deux types d'adhesif ont des 
proprietes adhesives differentes qui pennettent que les zones (2a) reslent liees 
quasiment en totalite au support (1) du document alors que la zone (2b) reste liee 

10 quasiment en totality a la feuille de passeport apres decollement du document. 
La figure 6 decrit la comparaison entre : 

- les amplitudes l2a et l2b du signal du document autoadliesif (V), detect^e en 
faisant passer le document recouvert d'une pellicule de protectian sur 
Tadhesif dans un detecteur a tSte magnetoresistive, ces amplitudesV^etant 

15 egales dans le cas particulier de Texemple, les particules du marqueur iayant 

ete mises en memes concentrations dans les (2a) et (2b), 

- les amplitudes Iia et hb du signal du document (V) une fois appose 
nonhalement sur une feuille de passeport, article (P), selon la figure 4 ; ccs 
amplitudes sont 6gales et superposables k celles du document soul, 

20 - le signal d6tecte du document autoadhesif decoUe selon la figure 5 ct 

reappose frauduleusement une autre feuille de passeport; Tamplitude du 
signal comporte des parties (quasiment) nuUes car les particules de la zone 
(2b) sont rest6es sur la feuille du passeport d'origine (P), le signal n'est pas 
superposable a celui du document autoadhesif (V) original. 

25 

Autre exemple utilisant coimne marqueur des micro-particules detcctablcs par 
resonance magnetique : 

Sur un support qui est une feuille de papier usuellement utilisee pour fairc im visa, fait 
k partir de fibres de cellulose et comportant des r6actifs h la falsification, ct d'un 
30 grammage de 65 g/m^ , on d6pose une composition anti-adherente sur Ic support puis 
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on depose a raisoii de 20 ghrr en poids sec^ parcouchagc heliogra\airc, unc 
composition adhesive comportant un adhesif au sein duquel nnl etc dispcrsccs 
unifomiement des micro-particules detectables par I'csonancc 
magn6tique commercialisees par la societe MICRO TAG TEMED Ltd qui constituent 
5 le marqueur, ce depot s'effectuant selon un motif fonnant trois zones en bandc dont 
Tune des dimensions sera la largeiir de celle du document autoadhcsi f aprcs dccoupc au 
format adequat pour etre appose sur une feuille de passeport, les bandcs etant scparces 
par une bande laissee vierge. La composition adhesive comporte 3 % de marqucur en 
poids sec. 

10 La feuille obtenue est sechee. Le document autoadhesif obtenu est recouverl d'une 
pellicule siliconee de protection sur sa face adhesive. 

Le document autoadhesif pellicule obtenu est decoupe au fomiat adequat apres son 
impression et pCTSonnalisation selon le destinataire ou le pays du visa. On retire la 
pellicule siliconee puis on colle ce document sur xme page d'un passeport. 
15 Le marqueur est detectable par un detecteur portable de resonance magnetique 
developpe par la societe MOTOROLA, on observe trois signaux corrcspondant aux 
bandes marquees. 

Si on decoUe le document de la page du passeport, les bandes marquees vont rcstcr sur 
le passeport, ainsi si un faussaire r^appose le document d^colle sur un autre passeport, 
20 il n'y aura plus aucun signal. 




REVENDICATIONS 



1. Document de securite autoadhesif ou thermoscellable apposable sur un article 
caracteiise par le fait qu'il comporte un support revetu d'une couchc adhesive 
5 contenant au moins un marqueur 6mettant un signal caracteristique en soi, et qu'il 

est tel qu'apres collage du document sur 1' article, en cas dc decollement du 
document, une partie au moins de ladite couche adhesive rcste solidaire dudit 
article. 

10 2, Document selon la revendication 1, caract6rise par le fait que ladite couche 
adhesive est une monocouche comportant un seul type d'adhesif ou plusieurs types 
d'adhesifs. 

J 

3. Document selon la revendication 1, caracterise par le fait que ladite couche 
15 adhesive est une multicouche faite de plusieurs couches adhesives comportant 

plusieurs types d'adhesifs. 

4. Document selon la revendication 1, caracterise par le fait que ladite couche 
adhesive est une multicouche faite de plusieurs couches adhesives comportant un 

20 ou plusieurs types d'adhesifs et une ou plusieurs zones ayant des proprictcs 

particulieres d' adhesion. 

5. Document selon la revendication precedente, caracterise par le fait que Icsdites 
zones peuvent 6tre sous forme de motifs disjoints, notarament de points, de ligncs, 

25 de bandes, de caracteres alphanumeriques, ou sous forme d'une couchc uni forme 

recouvrant entierement les couches adhesives, 

6. Document selon la revendication 4 ou 5, caracterise par le fait que la couchc 
adhesive compoiie un seul type d'adhesif au sein duquel est rdparti Ic marqueur, dc 

30 preference en concentrations differentes selon des motifs determines notamment 
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REVEP^BICATIONS 



1. 

5 

10 2. 
3. 

15 

4. 

20 

5. 

25 
30 



Document de securite (V) autoadhesif ou therraoscellablc apposable sur im article 
(P), caracterise par le fait qu'il comporte im support (1) revetu d'une couche 
adhesive (2,A1,A2) contenant au moins un marqueur (3) emettant un signal 
caracteristique en soi, et qu'il est tel qu'apres collage du document (V) sur Tarticle 
(P), en cas de decollement du document(V), une partie au moins de ladite couche 
adhesive (2, Al, A2) reste solidaire dudit article (P). 

Document (V) selon la revendication 1, caractCTise par le fait que ladite couche 
adhesive (2, Al, A2) est unc monocouche comportant un seul type d'adhesif ou 
plusieurs types d'adh6sifs. 

Document (V) selon la revendication 1, caracterise par le fait que ladite couche 
adhesive (2, Al, A2) est une multicouche faite de plusieurs couches adh6sives 
comportant plusieurs types d'adhesifs. 

Document (V) selon la revendication 1, caract6rise par le fait que ladite couche 
adhesive (2, Al, A2) est une multicouche faite de plusieurs couches adhesives 
comportant un ou plusieurs types d'adhesifs et une ou plusieurs zones ayant des 
proprietes particuheres d'adhesion (2a, 2b)^ 

Document (V) selon la revendication pr6cedente, caracterise par le fait que lesdites 
zones (2a, 2b) peuvent etre sous forme de motifs disjoints^ notamment de points, de 
Ugnes, de bandes, de caracteres alphanum6riques, ou sons forme d'une couche 
uni forme recouvrant entierement les couches adhesives* 

Document (V) selon la revendication 4 ou 5, caracteris6 par le fait que la couche 
adhesive (2, Al, A2) conrporte un seul type d'adhesif au sein duquel est reparti le 
marqueur (3), de pr6fercnce en concejitrations differentes selon des motifs 
determines notamment sous forme de bandes adjacentes, et qu'il presente des zones 
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sous forme de bandes adjacentes, et qu'il presente des zones ay ant des proprietes 
adhesives differentes, le cas echeant en coincidence avec les motifs d'une 
concentration donnee, de sorte qu'en cas de decoUement du document, une zone 
reste liee quasiment en totalite au support dudit document alors qu'une autre zone 
reste liee quasiment en totalite a Tarticle. 

7. Document selon la revendication 4 ou 5, caracterise par le fait que lesdites zones 
ont des proprietes qui diminuent Tadhfeion entre Tadhdsif et soit le document ou 
soit Particle sur lequel le document est appos6, 

8. Document selon la revendication 4 ou 5, caracterise par le fait que lesdites zones 
ont des proprietes qui augmentent Tadhesion entre Tadhesif et soit le document ou 
soit Tarticle sur lequel le docxraient est appose. 

■ ,* 

9. Document selon la revendication 4 ou 5, caracterise par le fait que lesdites zones 
sont une combinaison de zones presentant respectivement des proprietes qui 
diminuent Tadhesion et des proprietes qui augmentent Tadhesion. 

10. Document selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait que le 
support dudit document est un substrat presentant des zones fragilisees, 
notanmient du fait d'une cohesion interne diminuee par predecoupc a mi-chair, par 
filigranage ou par Tintroduction de composants diminuant sa cohesion ou 
notamment du fait que ses bords ont et6 fragilises par decoupe en dcntelle, en dents 
de scie ou de peigne, par des microperforations. 

11. Document selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fail qu'au 
moins une partie de I'article, sur lequel sera appos6 le document, conticnl aussi au 
moins un marqueur emettant un signal qui se combine avcc le signal du marqueur 
dudit document autoadh6sif ou thermoscellable. 




ayairt des proprieles adlicwivcs differentes (2a,2b), Je cas echeant en coincidence 
avec ]es motifs d'line concentration donnee, de sorte qu'en cas de decollement du 
document (V), une zone (2a, 2b) reste liec qiiasiment en totalite au support dudil 
document (v) alors qu'une autre zone (2a, 2b) reste liee quasiment en totalite a 
5 rarticle (P). 

7, Document (V) selon la revendication 4 ou 5, caracterise par le fait que lesdites 
zones (2a, 2b} ont des proprietes qui diminuent Tadhesion entre Tadliesif et soit le 
document (V) ou soit Particle (P) sur lequel le document (V) est appos6. 

10 

8. Dociiment (V) selon la revendication 4 ou 5, caracteris6 par le fait que lesdites 
zones (2a, 2b) ont des proprietes qui augmentent Tadhesion entre Fadhesif et soit le 
document (V) ou soit Tarticle (P) sur lequel le document (V) est appose. 

15 9. Document (V) selon la revendication 4 ou 5, caracterise par le fait que lesdites 
zones (2a, 2b) sont une combinaison de zones pr6sentant respectivement des 
propriety qui diminuent Tadhesion et des propriety qui augmentent Tadhesion. 

10. Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
20 que le support dudit document (V) est un substrat presentant des zones fragilisees, 

notamment du fait d'une cohesion interne diminuee par pred6coupe a mi-chair, par 
filigranage ou par I'introduction de composants diminuant sa cohesion ou 
notanoment du fait que ses bords ont ete fragilises par decoupe en dentelle, en dents 
de scie ou de peigne, par des microperforations. 

25 

IL Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
qu'au moins une partie de Particle (P), sur lequel sera appose le document (V), 
continent aussi au moins un marqueur emettant xm signal qui se combine avec le 
signal du marqueur (3) dudit document (V) autoadliesif ou therraoscellable. 

30 

12. Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 




12. Document selon I'une des revendications precedatites, caracterise par Ic fait que le 
marqueur est choisi parmi les particules detectables par r6sonancc magnctique, les 
particules magndtiques detectables par une tete inagii6toresistive notamment parmi 
les particules des mat6riaux magn6tiques de moyenne h haute coercitivite, les 

5 particules excitables k des longueurs d'onde domi6es, et leurs melanges. 

13. Document selon les revendications 11 et 12, caracterise par le fait que I'adhcsif 
dudit document comporte des particules fluorescentes qui emettent une 
fluorescence k une longueur d'onde qui se combine h celle 6mise par des particules 

10 fluorescentes contenues dans I'article sur lequel sara appos6 ledit document. 

14. Document selon la revendication 13, caract6rise par le fait que le document 
comporte vn ou plusieurs types de pailicules fluorescentes qui emcttfent le cas 
echeant a des longueurs d'ondes differentes et qui se combinent pour donner une 

15 Emission de lumifere k une longueur d'onde dorniee et par ailleure I'article 

comporte aussi un ou plusieurs types de particules fluorescentes qui emeltent le cas 
ech6ant a des longueurs d'ondes differentes et qui se combinent pour donner une 
emission de limii^re a xme longueur d'onde donnee, la resultantc de toutes ces 
Emissions donnant une lumi^re blanche. 

20 

15. Visa obtenu k partir d'un document autoadhesif ou theraioscellablc scion Tune des 
revendications 1 ^ 14. 

16. Passeport comportant une feuille rev6tue par collage d'un visa selon la 
25 revendication pr6c6dente. 

17. Precede d'authentification d'lm article de s6curit6, notamment un passeport scion 
la revendication 16, comportant une feuille incluant un marqueur el rcvetue par 
collage d'un document autoadhesif ou thermoscellablc scion Tunc des 

30 revendications 1 k 15, caract6ris6 par le fait qu'on d6tectc Ic signal emis par 
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que le ]narqiieuj- est choisi parmi les particules detectablcs par resonance 
magnetiquc, les particules niagnetiques detectables par une tete magnetoresistive 
notamment parmi les particules des mat6riaux raagnetiques de moyenne a haute 
coercitivite, les particules excitables a des longueurs d'onde donnees, et leurs 
melanges. 

13. Document (V) selon les revendications 11 et 12, caracterise par le fait que Tadhesif 
dudit document comporte des particules fluorescentes qui emettent une 
fluorescence a une longueur d'onde qui se conabine k celle emise par des particules 
fluorescentes contenues dans Particle (P) sur lequel sera appose ledit document 
(V). 

14. Document (V) selon la revendication 13, caracterise par le fait que le document (V) 
comporte un ou plusieurs types de particules fluorescentes qui emettent le cas 
echeant a des longueurs d'ondes differentes et qui se combinent pour donner une 
Emission de lumiere a ime longueur d'onde donnee et par ailleurs I'article (P) 
comporte aussi un ou plusieurs types de paiticules fluorescentes qui emettent le cas 
ech6ant a des longueurs d'ondes differentes et qui se combinent pour donner une 
emission de lumiere a une longueur d'onde doraiee, la resultante de toutes ces 
emissions donnant une liraiiere blanche. 

1 5. Visa obtenu a partir d'un document (V) autoadh&if ou fhemioscellable selon Tune 
des revendications 1 k 14. 

16. Passeport (P) comportant une fcuille revetue par collage d'un visa selon la 
revendication precedente. 

17. Precede d'authentification d'un article de securite, notamment un passeport (P) 
selon la revendication 16, comportant une feuille incluant un marqueur et revdtue 
par collage d'un document (V) autoadh6sif ou thermoscellable selon Tune des 
revendications 1 a 14, caracterise par le fait qu'on detecte le signal emis par 
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r ensemble feuille-document et que Ton compare, visuellement ou au moyen 
d'algorifhmes ad^quats, ce signal a celui pr6-enregistre et emis par 1 'ensemble 
fexiille-document authentique. 
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i'ensemble feuille-document et que Ton 
d'aJgorithmes ad^quats, ce signal a celui 
feuilJe-documejit authentique. 



compare, visuel lenient ou au moyen 
pr6-enr6gistre et 6niis par Tensemble 
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